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Korrosionsschutztabelle om 04m 06m 08m 1,0m 2m 4m
. . Korrosivitats-
Bauteil Bauteil n. . . Stoffnr. gem. . . I
BT- . kategorie gem. Korrosionsschutz Schichtdicke | Applikations- . Bemerkung ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
- - tem - Aufb. - Farbt
NR |Beschreibung . ZTV-ING | System- | "5y EN 15O Beschreibung System - Aufbau TLTP-KOR arbton pm ort Applikatonsverfahren Blatt-Nr. nach TL/TP-KOR-Stahlbauten M 1:20
Korrosivitatskategorie/Korrosionsbelastung T4, A3 12.944-2 Stahlbau
: Oberflachenvorbereitungsgrad: DIN EN ISO 12944-4 u. DIN EN ISO 8501-1, 8503-1,
Dickblech oben Werk
1.1 TL Sa 2 1/2, Rauheit grob (G) gemittelte Rautiefe Rz. 100-150 ym Om 3m 5m 10m
: Belastung aus 889.0084 " : . . .
. . Dunnbelag mit Absandung . . Es sind Probebleche anzufertigen und zu priifen ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
EP DB 4.32 4 Werk H tzverfah
Schienenverkehr/Oberbauarbeiten Quarzsand 0,4 - 0,7mm 684.3 000 © eiRspritzverfahren Ausbesserungen gemafR TL ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ M 1:50
. . Oberflachenvorbereitungsgrad: DIN EN ISO 12944-4 u. DIN EN ISO 8501-1, 8503-1
Werk ’
15 Schotterbegrenzung/ Haupttrager (innen) L Sa 2 1/2, Rauheit grob (G) © gemittelte Rautiefe Rz. 100-150 ym
) Belastung aus 889.0084 Diinnbelag mit Absandung , . Es sind Probebleche anzufertigen und zu priifen
Schienenverkehr/Oberbauarbeiten Quarzsand 0,4 - 0,7mm EP DB 684.32 4000 Werk Heilspritzverfahren Ausbesserungen geméaf TL
Oberfiachenvorbereitungsarad: DIN EN1SO 129444 und DIN EN 180 85011 85031 Kontaktflachen erhalten nur die Grundbeschichfung vom angrenzenden System.
Sa 2 1/2; Rauheit mittel (G) gemittelte Rautiefe Rz. 60-100 pym
Epoxidharz mit Zinkstaub EP GB 687.04 rot eingef. 80 Werk Airless Blatt 87 L kontaktflachen:
Dickblech unten und Kanten, r— otz Zweitach) Y agerxonta achen:
Haupttrager (auBen, oben), Bleche aufen antenschulz \zwellac EP KS 687.06 rotbraun 80 Werk Streichen > @ : ' X i ]
HT Steifen aulen, Epoxidharz mit Zinkphosphat Y I Uberlappung nach allen Seiten mindestens 25mm Die GI"UI’]dbESChICthI’]g der Kontaktflachen zwischen Lager und Uberbau muss
Gesimsbleche - Epoxidharz mit Eisenglimmer 1.78 687.12 oo 80 Werk Airless Blatt 87 identisch sein. Es ist ein Abgleich mit dem Lagerhersteller zu fihren.
Epoxidharz mit Eisenglimmer 2.7B 687.14 Danég ] 80 Werk Airless Blatt 87
Polyurethan o8 537 74 g 50 Werk Airloss Blatt 87, Zwischenhaftung nachweisen Eine Konfrollflache von einem Meter Breite ist umlaufend in einem Abstand von
2 m zur Lagerachse vorzusehen.
- Anstrahlen P Sa 21/2 *) 687.02 sandaelb Blatt 87
Ausbesserung von Schéden - GB 2x80pm EP EP Zinkphosphat ) 9 2"80 Baustelle Streichen ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Pkt. 5.5
. 687.06 rotbraun N P -
- ZB u. DB wie Aufbau ) Kleinflachig PMa mdglich K . h d H |'I M k l d B |‘| hf 1_ B
Oberflachenvorbereitungsgrad: DIN EN I1SO 12944-4 u. DIN EN ISO 8501-1, 8503-1 ennzeichnung der wesentlichen erkmale der Deschichtungssysteme gema
Sa 2 1/2; Rauheit mittel (G) gemittelte Rautiefe Rz. 60-100 pym ZTV_lNG Teil ['_ Abschn”‘f 57 am Bauwerk Vorsehen
Epoxidharz mit Zinkstaub GB 687.04 rot eingef. 80 Werk Airless Blatt 87
alle der Kammerwand zugewandten Seiten des -
Uberbaus (schwerzug.), Kantenschutz (Zweifach) KS 687.06 rotbraun 80 Werk Streichen Blatt 87 o
Vorderseite Endquertrager, Epoxidharz mit Zinkphosphat Uberlappung nach allen Seiten mindestens 25mm
Ubergangskonstruktionren, Epoxidharz-kombinations-Grundlage 1.ZB 681.12+) | Schwarzrot 120 Werk Airless Blatt 81 **) bei UKO 681.11 (schwarz)
HauptragerauBenseiten zwischen den 1.4 RAL 3007
Uberbauten Epoxidharz-kombinations-Grundlage 2.ZB **) 681.11 schwarz 120 Werk Airless Blatt 81 **) entfallt bei UKO
Schutzdauer > 40 Jahre . e schwarzrot . Blatt 81, aus optischen Griinden die Flachen mit einer
. Epoxidharz-kombinations-Grundlage DB 681.12 120 Werk Airless .
UKO: Starke mechanische Belastung P undiag RAL 3007 DB 687.72 Uberarbeiten
- Anstrahlen P Sa 21/2 *) 687.02 sandaelb Blatt 87
Ausbesserung von Schaden - GB 2x80um EP EP Zinkphosphat 68?‘06 rotbrgun 2"80 Baustelle Streichen ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Pkt. 5.5
- ZB u. DB wie Aufbau ’ *) Kleinflachig PMa mdglich
Oberflachenvorbereitungsgrad: DIN EN ISO 12944-4 u. DIN EN 1SO 8501-1, 8503-1
Sa 2 1/2; Rauheit mittel (G) gemittelte Rautiefe Rz. 60-100 pm
Epoxidharz mit Zinkstaub GB 687.04 rot eingef. 80 Werk Airless Blatt 87
. schwarzrot .
Epoxidharz 1.ZB 687.11 RAL 3007 80 Werk Airless Blatt 87
Epoxidharz 2.ZB 687.12 schwarz 80 Werk Airless Blatt 87
1.1.3a
Deckbleche
Quarzsand 0,4-0,7mm Blatt 84 Quarzsand gemal TL 889.0084
hwarzrot .
DB PUR DB 7.11 s¢ Werk Airl Blatt 87
u 68 RAL 3007 80 e irless att 8
- Anstrahlen P Sa 21/2 *) 687.02 sandaelb Blatt 87
Ausbesserung von Schéden - GB 2x80um EP EP Zinkphosphat 68?'06 rotbrgun 2"80 Baustelle Streichen ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Pkt. 5.5
- ZB u. DB wie Aufbau ) *) Kleinflachig PMa maglich
Vorbereitung Feuerverzinkung tZN k BE 687.04 85 Werk Tauchen . . . . '
Oberflachenvorbereitungsgrad: Werk Oberflachenvorbereitungsgrade nach G I It n u r fu r d Ie AUSSCh rel bu ng -
Geland Sweep-strahlen; Rauheit fein (G) DIN EN ISO 12944, Teil 5
elander
Variante hongesetzte Bohrung Epoxidharz-Kombinations-Grundlage ZB 697.12 grau 80 Werk Airless Blatt 97
3.1c DB 702
Polyurethan DB 697.30 DBmZ:m 80 Werk Airless Blatt 97, Korrosivitatsategorie C5 | lang
- Anstrahlen P Sa 21/2
Ausbesserung von Schaden - Umgebung leicht answeepen 100 Baustelle Streichen ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Pkt. 5.5
- Zinkstaub Index: | Anderungen bzw. Ergénzungen Name: Datum:
Vorbereitung , Feuverzinkung BE 85 Werk Tauchen Prifvermerke
Oberflachenvorbereitungsgrad: DIN EN ISO 12944-4 u. DIN EN 1SO 8501-1, 8503-1, die Ubereinstimmung der Zeichnung mit der Ausfiihrung bestétigt: Freigabe Zur ... Prifung
e Werk Strahlen . :
Sweep-strahlen, Rauheit fein (G) gemittelte Rautiefe Rz. <= 50 ym
fir den Auftragnehmer: e oo .
Entwésserungsrinne komplett 3.3.1. Epoxidharz-Kombinations-Grundlage zZB 681.11 schwarz 120 Werk Airless Blatt 81 Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift | it Batum;, Name in Druckbuchstaben, Unterschrit
Prifingenieur
. P schwarzrot . — .
Epoxidharz-Kombinations-Grundlage DB 681.12 RAL 3007 119 Werk Airless Blatt 81, Korrosivitatsategorie C5 | lang
fiir die DB ...
~ Anstrahlen P Sa 21/2 %) e St Batim, Name in Brickbuchstaben, Unterscrit
Ausbesserung von Schaden - Umgebung leicht answeepen 687.04 100 Baustelle Streichen Blatt 87 Interoperabilitét gepriift (benannte Stelle), Name
- Zinkstaub
Oberflachenvorbereitungsgrad: Werk Strahl DIN EN ISO 12944-4 u. DIN EN ISO 8501-1, 8503-1,
Sa 3, Rauheit grob (G) e ranien gemittelte Rautiefe Rz. 100-150 ym Ot D, Name in Brickbuchetaben, Untérschrit geprilft
! Qualitatssicherung ...
Spritzverzinkung GB 100 Werk Thommisch DIN EN ISO 17837
Spritzen
. e . griin ol G e e, et e it
Lager und Keilplatten 32 Epoxidharz - Eisenglimmer ZB 687.13 DB 601 80 Werk Airless Blatt 87 g:ég:;::_éﬁi?:sznzrUCkbUChStaben' Uhterschrift geprii
Epoxidharz - Eisenglimmer DB 687.12 gr%ga 80 Werk Airless Blatt 87, Korrosivitatsategorie C5 | lang
- Anstrahlen P Sa 21/2 *)
Ausbesserung von Schaden - Umgebung leicht answeepen 687.04 100 Baustelle Streichen Blatt 87
- Zinkstaub Freigabe der Ausfiihrungsunterlagen
Fugenabdichtung. Dichtmasse auf [J mit Regelungen durch den BVB
i i A Freigabe-Nr.: ...,
Fugen und Spalte 5.3 das jeweils gewshite Schutzsystem Baustelle DIN EN ISO 12944-3, Abschnitt 5.2
abstimmen
(Abdichtung vor oder nach der DB.)
Oberflac:henvorbereltung BE, M 687.04 85 Werk Tauchen
Feuverzinkung
Oberflachenvorbereitungsgrad: Oberflachenvorbereitungsgrade nach A fl b h ' ___ Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift (BVE)
Sweep-Strahlen, Rauheit fein (G) Werk Strahlen DIN EN ISO 12944, Teil 4 u ag e r e re I C gleichgestellt mit Priifexemplaren Genehmigung zur Bauausfiihrung
Abdeckblech Epoxidharz-Grundlage B 687.12 OB 702 80 Werk Airless Blatt 87 M1:20
3.6.2 - Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift " Ort, Datum, Name in Druckbuchstaben, Unterschrift "
grau . P . Bauherr: Projektleitung: Planung: Aufragnehmer (AN):
Polyurethan DB 687.71 80 Werk Airless Blatt 87, Korrosivitatsategorie C5 | lang .
* DB 701 InfraGO InfraGO | -~
~Anstrahlen P Sa 2112 ) 11 12 DB IfraGO AG DB InraGO AG « L Rail
. - Umgebung leicht answeepen 687.02 sandgelb . . Blatt 87 | ' Investitionsplanung und Infrastrukturprojekte Schnellerstralie 141
Ausbesserung von Schaden - GB 2x80um 2K EP Zinkphosphat 687.06 rotbraun 2785 Baustelle Streichen ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Pkt. 5.5 | Segmenisteuerung Nordhessen D - 12439 Beriin
- ZB u. DB wie Aufbau ;‘ Bertha-von-Suttner-Str. 21 Kélnische Str. 81 LS et
. ) ) . “‘ 34131 Kassel 34117 Kassel
Verbindungsmittel ) umgebenden gmsar:lz verzinkter Verbindungsmittel, Bautei “g Berlin, 27.08.2025 gez. Knopf
eschichtung analog der angrenzenden Bauteile : e e——— Ot, Batum, Unterschrift ™ Ort, Datum, Unterschrift ™ Ort; Datum, Unterschrift ™" Ot, Datum, Unterschrift ™
f —f “‘ f Lageskizze (unmafRstablich): Projektnummer DB:

. . | | T.016078291
Regelquerschnitt Korrosionsschutz —
M 1 ) 50 — i /’..' Planzeichen:

. = f e S =9 - & | K -— Ibe
==——- " = sa o : [ Planart
L ' 7 = | N = s Ausschreibung
\ 7 Héhen- und Koordinatensystem:
\ DB-REF
\ L Einwirkungen (Lastmodell):
= LM71 SW/0, a = 1.21
Bauwerksnummer: BW-Kennziffer: | Barcodenummer: Entwurfsgeschwindigkeit:
3(6/0[0[*|1/5/1|e|1|4|1|%|3|4|4|1]0/0 |1616 - 160 km/h
Strecke: Streckenabschnitt: Kilometer:
3600 Frankfurt a. Main - Gottingen 151,1+41,10
T 1:50: 20 Erstellt 08/2025 | Fuhrmann -
C om0z ruvmam . Erneuerung EU Strecke 3600 km 151,141
6 Freigegeben 08/2025 Knopf )
Datum Name Korrosionsschutzplan
de

3.03.2.4




	Pläne
	3.0.0_Ibe_KS_01 - Korrosionschutz


